Radialni vrtackofrézky

R 80 VT PRO

uT

MACHINE TOOLS

KAT. €. : 101602

Modely R-VT PRO patfi k nejnovéjsi
generaci hojné pouzivanych radialnich
vrtacek. Jedinecnéa koncepce obsluhy
zjednodusuje obrabéni a podporuje
obsluhu pfi volbé provoznich parametrd.
Tyto modely umozZiuji pfesné vrtani,
zahlubovéani a fezani zavitl a jsou idealnim
fesenim pro kusovou a malosériovou
vyrobu. Tyto radialni vrtacky se casto
pouzivaji pfi udrzbé, vyrobé nastrojl a
ocelovych konstrukci.

Jedinecny koncept obsluhy
RozSifena kontrola funkci stroje
Posuv pinoly pomoci servomotoru
Masivni konstrukce zajistuje
vysokou stabilitu

e 3 leta zaruka na dotykovou
obrazovku

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR MiRY A VAHY

Vrtaci vykon 80 mm Rozméry 3.59mx1.25mx3.56m
Vrtaci vykon, litina 105 mm Hmotnost 7400 kg

Vykonnost pfi Fezani M 60

vnitfnich zavitd, litina

Vykonnost pfi Fezani M52

vnitinich zavit(, ocel

Vrtaci hloubka (max.) 400 mm

VyloZeni 465 mm - 2550 mm

Vzdalenost hlava vietena - 360 mm - 1560 mm
horni strana stolu

Délka pojezdu vrtaci hlavy 2095 mm
(horizontalné)

HLAVNi VRETENO

Rozsah regulace otacek 30 1/min - 1400 1/min
Upnuti vietena 6 MK

POSUV

Posuvy 0 mm/min - 350 mm/min
VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 7.5 kW

pohonu

Motor pro yy§kové 2.6 kW

prestavovani
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Zakladna, sloup, vyloznik a pfevodova hlava jsou z vysoce kvalitni litiny

e DuleZitym konstrukénim znakem je silné dimenzovany sloup a vyloZnik s vysokou
tuhosti pfi namahani krutem

¢ VysSkové nastaveni vylozniku se provadi vykonnym motorickym pohonem a zvedacim
vietenem

e Prevody pro zvedani vylozniku b&Zi v olejové lazni a pracuji spolehlivé a s malym
opotrebenim

e (QOtocné a pojezdoveé osy se vyznacuji vylozené lehkym chodem a tak snizuji kazdodenni
namahu obsluhujiciho

e Centralni mazani spolehlivé zasobuje sloup mazadlem

Elektronicky regulovany servoposuv pinoly s velkym dotykovym displejem

e Hloubka vrtani se nastavuje elektronicky a systém kontroluje zadanou hodnotu
2l e Rozmérové jednotky pro zadavani a zobrazeni lze vybirat mezi mm a palci
(.00 (4=) o0.01 ) @ O e \lysoce vykonné chladici zafizeni se aktivuje na dotykovém displeji a nasledné se zapina
: nebo vypina v zavislosti na hlavnim vieteni
e Stroj méa 2 prevodové stupné s plynulou regulaci a zobrazenim otacek na monitoru
e Servomotor ovlada plynuly posuv pinoly — dosahl-li posuv nastavenou hloubku vrtani,

0.18
v

| e | s o) L) | e | | & |
|'eclh | | %, || & | lusted | < | | €] |

1 ® sjede pinola automaticky zpét do vychozi polohy
e Rezani zavitl naopak probiha zcela manualné, pficemz obsluha pfi dosaZeni hloubky
Elektronicky regulovany servoposuv pinoly zavitu zmeni smer otaceni p}anyv ) . o o
s velkym dotykovym displejem e VysSkove polohove nastaveni vylozniku mize obsluha provadet dotykem prislusné ikon,

pricemz systém automaticky uvoliuje a fixuje sklicidlo, spina motor zdvihu a dodrzuje
nastavené koncové dorazy

e Vrtaci hlavu a sloupec lze upnout resp. uvolnit spole¢né nebo oddélené

e Je mozné meénit vysku vylozniku bez ztraty nastaveni sméru vietena v{ici otvoru

e Qvladaci software navic v zavislosti na poZadované velikosti vrtaku poskytuje
doporuceni pro nastaveni otacek a posuvu

e RU{zn& alarmova hlaseni uzivatele varuji pred nespravnym ovladanim nebo zobrazuiji
provozni stav

o

R 40 VT PRO, R 60 VT PRO a R 80VT PRO se zafizenim pro fezani zavitt (SKU
101657/101648)

e U tohoto modelu lze na dotykové obrazovce aktivovat také funkci automatického rfezani

Robustni pracovni svétlo LED odolné proti Z4avitd
Strikajici vodé je intenzivni, energeticky e \/ z4vislosti na velikosti zavitniku je z interni databaze automaticky prevzato vhodné
ucinné a zajistuje bezpepnou a produktivni stoupani a doporucené otacky
pract e Proces fezani zavitl probiha s automatickym posuvem
w b Im e Otacky vfetena jsou pritom synchronizovany se stoupanim zavitu a hloubkovy doraz
o nyni omezuje hloubku zavitu
] - i?—\ e Po dosaZeni pfedvolené hloubky zméni vieteno smér otaeni a pinola se automaticky
e B™ 7 ct vrati do vychozi polohy
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STANDARDNI VYBAVA

ObsluZna ¢ast dotykového displeje
automaticky cyklus rezani zavitu
Servomotor pro posuv pinoly
Prislusenstvi k vrtani

Upinaci stll

Rucni centralni mazani

Systém chlazeni chladici kapalinou
LED pracovni svétlo

VySkové stavitelny ochranny kryt
Provozni navod

Otocné a pojezdové osy se vyznacuji
vyloZené lehkym chodem a snizuji tak
kazdodenni namahu obsluhujiciho
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