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MACHINE TOOLS

Wiertarki promieniowe

R 80 VT PRO

NR REF. : 101602

Modele R-VT PRO naleza do najnowszej
generacji czesto uzywanych wiertarek
promieniowych. Unikatowa koncepcja
eksploatacji utatwia obrobke oraz
wspomaga operatora w wyborze
parametréw obstugi. Te modele
umozliwiajg precyzyjne wiercenie,
wpuszczanie oraz gwintowanie i sa
idealnym rozwigzaniem do produkcji
pojedynczej oraz matych serii. Te wiertarki
promieniowe sa czesto stosowane do prac
utrzymaniowych, budowy narzedzi i
konstrukeji stalowych.

e unikalna koncepcja obstugi

e zaawansowane sterowanie
funkcjami maszyny

e posuw pinoli napedzany
serwomotorem

e sztywna konstrukcija z
potwierdzong wysokg stabilnoscia

e 3 letnia gwarancja na ekran
dotykowy

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA NAPED
Srednica wiercenia 80 mm Moc, naped gtowny 7.5 kW
Wydajno$¢ wiercenia, 105 mm Silnik posuwu 2.6 kW
odlew
Wydajnoé¢ gwintowania, M 60 WYMIARY I WAGA
zeliwo
Wydajnoé¢ gwintowania, M 52 Wymiary ogélne (dtugos¢ 3.59 mx1.25 mx3.56 m
stal ’ x szeroko$¢ x wysokos¢)
Gteboko$¢ wiercenia 400 mm Waga 7400 kg

(max)

Wystep

465 mm - 2550 mm

Dystans od koncowki
wrzeciona do powierzchni
stotu

360 mm -1560 mm

Droga przejazdu gtowicy
wiertniczej (poziomo)

2095 mm

WRZECIENNIK

Zakres predkosci

30 obr./min - 1400
obr./min

Gniazdo wrzeciona

6 MT

POSUW ROBOCZY

Posuwy

0 mm/min - 350 mm/min
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Podstawa, kolumna, wysiegnik i gtowica przektadni wykonane sg z wysokiej jakosci
zeliwa

e Istotnymi cechami jakosciowymi sg znacznych wymiaréw kolumna i bardzo odporny
na skrety wysiegnik

e Regulacja wysokosci wysiegnika za pomocg mocnego napedu silnikowego i wrzeciona
suwowego

e Przektadnia wysiegnika porusza sie w kapieli olejowej, pracujac niezawodnie,
z niewielkim zuzyciem

e Osie przechylne i przesuwne odznaczajg sie wyjatkowa swobodg ruchu i odcigzaja
operatora podczas codziennej produkgji

e Uktad smarowania centralnego dobrze zasila kolumne poprzez smarownice

Elektronicznie regulowany serwoposuw pinoli z duzym ekranem dotykowym

2l : e Gtebokos¢ wiercenia jest ustawiana elektronicznie, a wprowadzona wartos¢ jest

F) won) © C@® @ sprawdzana przez system

; e Jednostke miary wprowadzanych danych i wskazan mozna ustawi¢ w mm i calach

e Wydajny uktad chtodziwa uaktywnia sie na ekranie dotykowym, a nastepnie jest on
wtaczany lub wytaczany w zaleznosci od wrzeciona gtownego
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& ® e Maszyna zawiera 2 stopnie przetozenia, w ktorych predko$c obrotowa mozna ptynnie
regulowac i wyswietla¢ na monitorze
Elektronicznie regulowany serwoposuw * Serwomotor steruje ptynnie posuwem pinoli — gdy posuw osiagnie wstepnie wybrang
pinoli z duzym ekranem dotykowym gtebokos¢ wiercenia, pinola cofa sie automatycznie do pozycji poczatkowe;

e 7 kolei gwintowanie odbywa sie w petni recznie — operator zmienia kierunek obrotow
pinoli po osiggnieciu gtebokosci gwintu

e Operator moze ustawi¢ wysokos¢ wysiegnika, dotykajgc odpowiednich ikon; system
automatycznie zwalnia i zaciska przy tym zacisk hydrauliczny, przetacza silnik
mechanizmu podnoszenia i uwzglednia ustawione ograniczniki kraicowe

e Gtowice wiertarska i kolumne mozna razem lub osobno zaciskac lub rozdzielac¢

e Wysiegnik mozna przesuwac w zakresie wysokosci bez utraty ustawienia wrzeciona
wzgledem otworu

e QOprogramowanie sterujgce wyswietla dodatkowo, w zaleznosci od zagdanej wielkosci
wiertta, zalecenia dotyczace predkosci obrotowe] i posuwu

e ROzZne wskazania alarmowe ostrzegaja operatora przed btedami obstugi lub wskazuja
stan roboczy

Solidna, zabezpieczona przed pryskajaca
woda lampka robocza LED jest jasna, R 40 VT PRO, R 60 VT PRO und R 80VT PRO z urzadzeniem do gwintowania ( SKU

wydajna energetycznie i wspomaga 101657/101648)

bezpieczng oraz produktywna prace e W tym modelu mozna aktywowac réwniez funkcje automatyki gwintowania na ekranie
dotykowym

e W zaleznosci od wielkosci wiertta gwintujgcego z wewnetrznej bazy danych
automatycznie pobierany jest pasujacy skok i zalecana predkos$¢ obrotowa

e Proces gwintowania odbywa sie z automatycznym posuwem

e Predkos¢ obrotowa wrzeciona jest przy tym zsynchronizowana ze skokiem gwintu, a
ogranicznik gtebokosci ogranicza gtebokos¢ gwintu

e Po osiggnieciu wybranej wstepnie gtebokosci wrzeciono zmienia kierunek obrotu, a

pinola automatycznie sie cofa do pozycji poczatkowej

Osie przechylne i przesuwne odznaczaja sie WYPOSAZENIE STANDARDOWE
wyjatkowg swobodg ruchu i odcigzaja
operatora podczas codziennej produkcji

Panel obstugowy z ekranem dotykowym
automatyczny cykl gwintowania
Serwomotor do posuwu pinoli
Akcesoria do wiercenia

Stot szescienny

Reczne smarowanie centralne

System chtodzacy

Swiatetko robocze LED

Tarcza ochronna z regulacja wysokosci
Instrukcja obstugi
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