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MACHINE TOOLS

Cnc soustruhy s plochym lozem

Forceturn 800.30

TECHNICKE UDAJE

KAT. €. : 100354

Nase rfada Forceturn je optimalnim
feSenim pro zakazniky, ktefi chté&ji obrabét
velké dily na vykonném CNC soustruhu.
Robustni konstrukce s plochym LGZkem

PRACOVNI PROSTOR PRESNOSTI
Obé&Zny primér stroje nad 818 mm Polohovaci pfesnost vose 0.015 mm
lozem X
Sitka loze 450 mm Polohovaci pfesnost vose 0.02 mm
Vys$ka hrotQ 420 mm z
Ob&2ny pramér nad 570 mm gpakovana presnost-osa 0.007 mm
suportem —
(Max.) délka obrobku 3100 mm gpakovana presnost-osa 0.01 mm
DRAHA POJEZDU KONIK
Draha pol.ezdu - osa X 450 mm Kuzel koniku 5 MK
Draha pojezdu - 0sa Z 3000 mm Prdimér pinoly koniku 105 mm
- Zdvih pinoly koniku 170 mm
HLAVNI VRETENO
Rozsah regulace otacek 20 1/min - 1500 1/min VYKONY POHONU
Upnuti vietena AL-11 Vykon motoru hlavniho 22 kW
Vrtani vietena 105 mm pohonu
Hlavni pohon, konstantni 15 kW
RYCHLY CHOD zatizeni
Rychly chod v ose X 5000 mm/min VYkon motoru X 2 kw
Rychly chod v ose Z 5000 mm/min Vykon motoru Z 3.6kw
Celkovy pfikon 40 kVA
NOSIC NASTROJU , .
MIRY A VAHY
Pocet nastrojovych mist 4 ks -
Rozmeéry 55mx2.25mx2.25m
Hmotnost 6000 kg

zajistuje vysokou presnost pfi obrabéni
tézkych obrobkd, které mohou byt dlouhé
az5 000 mm. Ovladani je snadné a ma
funkci teach-in. Dvé elektronicka ru¢ni
kolecka umoznuji ovladat stroj podobné
jako ruéni soustruh. Volitelné vybaveni
umozniuje prizpGsobeni specialnim
pozadavkdm. Diky tomu je fada Forceturn
nejlepsi volbou pro oddéleni tdrzby nebo
pro vyrobu jednotlivych dild.

Vlykonny hlavni pohon pro tézké
tFiskové obrabéni

4polohovy ménic nastrojd
Manualni provoz je mozny

2 elektronickymi ruénimi kolecky
Programovani cykld pro sériovou
vyrobu
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Automaticky vyménny drzak na 4 noze
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Volitelné prislusenstvi: pevné lizko aZz do
400 mm prdméru

Lehka manipulace: k polohovani je mozné
pripojit konik na suport

Kompaktni obsluzna jednotka s
elektronickymi rucnimi kolecky

SZCZEGOLY PRODUKTOW

NejduileZitéjsi novinky

e Fagor 8055i FL-TC presvédcuje jednoduchym, snadno zvladnutelnym programovanim
cykld, komfortnim editorem profild pro sériovou a kusovou vyrobu slozitych obrobkd

e Bezpecnost obsluhy, podpofena vynikajici grafickou simulaci

e 2 elektronicka ruc¢ni kolecka na pultu obsluhy pro ruéni provoz, také pro jednoduché a
rychlé sefizeni novych obrobk( a nastroj(

Konstrukce stroje

e LoZe stroje, konstruované a vyrobené na zakladé mnoha zkusSenosti, se vyznacuje
velkoryse dimenzovanymi vedenimi - kalenymi, brousenymi a opatfenymi specialnim
povlakem

¢ Vykonny servomotor hlavniho pohonu pro tézké obrobky az do 1 700 kg

e \/ykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku a automaticka jednotka centralniho
mazani jsou dodavany seriove

e QOtvor vietena 85 mm (modely 630) nebo 105 mm (modely 800)

VFeteno
e Plynule programovatelné a regulovatelné otacky vietena s automatickou 3stupniovou
hlavni pfevodovkou

Hlavni pfevodovka
e \lykon motoru 15/22 kW

e 34 I 0
Ménic nastroju
o Automaticky, tézky 4-mistny drzak noz( servo pro programem Fizenou vymeénu nastrojl

RiZENI

Rizeni Fagor 8055i FL-TC
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Numericka fizeni FAGOR 8055 se vyznacuji snadnou obsluhou a velmi jednoduchym
ovladanim

Pro zadavani obrysu je k dispozici graficky editor profilu. Pomocfi editoru je mozné
vytvorit Zadany obrys pfimo podle Udajd z vykresu obrobku

Graficky zndzornéné cykly mohou byt pouzity jak samostatné, tak i libovolné sestavené
do uZivatelského programu

Cyklové Fizeni Fagor 8055i FL-TC je vykonna fidici jednotka, navrzena tak, aby spliovala
vysoka rychlost umozZnuje nabizet vysoké vykony a velkou flexibilitu programd.
Editor profilu

Dale jesté lze programovat v DIN ISO

Pevné cykly jsou podporovany graficky s moZznostmi definovani geometrie

Existuje vicechody zavitovy cyklus

Oprava zavitu s cyklem

Graficka simulace Uplného zobrazené téles, také simultanné s obrabénim
Jednoduché pouzivani spravy nastrojl

Prpojeni USB

PFipojka RS 232

Funkce Look Ahead (75 soubort)

Cas zpracovani véty 1,5 ms

Compact Flash lze rozsifit az na 2 GB

Jsou pripravené volitelné funkce os C pro soustruhy

Volitelné s uZivatelskou paméti az 1 MB RAM

Volitelné volné M-kédy, vstupy a vystupy

STANDARDNI VYBAVA

Rizeni Fagor 8055i FL-TC

2 elektronicka ru¢ni kolecka
Skllicidlo tricelistové @ 300 mm
Automaticka 3 st. pfevodovka
4-mistny servodrzak noz(
Systém chlazeni chladici kapalinou
Centralni mazani

Konik

Pracovni osvétlen

Nastroje obsluhy

Navod k obsluze a programovani
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