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MACHINE TOOLS

Elektrodrazarki wgtebne
ZNC-EDM 250

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

(g' !

WYMIARY I WAGA

Wymiary stotu

450 mm x 280 mm

Dystans od stotu do
uchwytu elektrody

200 mm - 400 mm

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysokos¢)

1.39mx1.48mx2.1m

Waga

1000 kg

Waga obrabianego 200 kg
przedmiotu (max)

Wysuw tulei wrzeciona 200 mm
Masa elektrod (maks.) 30 kg
DROGI PRZESUWU

Przesuw osi-X 250 mm
Przesuw osi-Y 200 mm
GENERATOR

Zuzycie energi przzez 3.5 kVA

generator

Doktadnosc filtracji

400 mm3/min

Zuzycie elektrody (min) =0,2%
Przecietna wydajnosc 40 A
generatora

Waga genaratora -kg

DOKEADNOSC

Szorstkosé

<0,3-0,8umRa

NR REF. : 100105

Elektrodrazarki wgtebne z serii ZNC EDM
sg stosowane w produkcji form i narzedzi
do odtwarzania form wtryskowych lub
matryc z wysoka precyzja i jakoécia
powierzchni. Seria charakteryzuje sie
wysokiej jakosci komponentami
przeznaczonymi do pracy ciggtej. Modele
sprawdzity sie juz wielokrotnie i oferuja
doskonate osiggi bez wzgledu na
rozmiary. Zadane parametry robocze
obrobki zgrubnej i wykanczajacej mozna
zapisa¢ w sterowniku, podobnie jak
zadana gteboko$¢ robocza. Stét ustawia
sie recznie.

e Przyjazne dla uzytkownika
sterowanie CNC

e \Wstepnie obcigzone $ruby kulowe
na wszystkich osiach

e Precyzyjne, wstepnie obcigzone
$ruby kulowe na osi Z

e \Wstepnie obcigzone $ruby kulowe
na wszystkich osiach

e Zintegrowany system
diagnostyczny
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Przyjazne dla uzytkownika sterowanie CNC wspomaga uzytkownika w wyborze
parametréw pracy

Stojak maszyny wykonany jest w oparciu 0 najnowsze opinie i z uwzglednieniem
wieloletnich do$wiadczen producenta

0$ X iY wyposazona jest w $ruby pociggowe toczne — nie wymaga duzych naktadow
na konserwacje i zapewnia precyzje

0s$ gtowna jest pozycjonowana przez precyzyjne wrzeciono tozyskowane z wtasnym
obiegiem smaru — state warunki temperaturowe gwarantujg minimalne tarcie i
najwyzszg precyzje

Aby zagwarantowac¢ doskonata dyspozycyjnos¢, sercem systemu ttoczenia dielektryku
jest pompa stacjonarna europejskiego producenta

Obstuga maszyny ukierunkowana jest na uzytkownika i mozna jej sie bardzo tatwo
nauczy¢

Precyzyjnie ustawiane parametry pracy zapewniajg wysokg wydajnosc skrawania

i wygtadzanie w jednym ruchu roboczym

Informacje diagnostyczne wspomagajg operatora

Niedrogie wprowadzenie w technologie erodowania

Posuw osi Z sterowany NC

Kompaktowa konstrukcja do obrébki matych elementow

Stabilna podstawa urzadzenia

Skale liniowe na wszystkich osiach dla zapewnienia statej precyzji
Oddzielny zbiornik izolacyjny

Wysoka wydajnos¢

Naped servo DC do precyzyjnego sterowania i stabilnosci systemu

tatwe do nauki operacje

Bezposrednie wprowadzanie parametréw i regulacja na panelu sterowania
Parametry obrobki dla specyficznych operacji moga zostac zapisane

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Regulowany uchwyt elektrody
Jednostka obstugi

System przeciwpozarowy
Lampa robocza

Filtr

Przymiary osi X/ Y

Uchwyt zaciskowy

Narzedzia

Instrukcja obstugi

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Magnetyczna ptyta mocujaca, Nr ref. : 250278
Gtowica orbitalna z uchwytem elektrod, Nrref. : 253961
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