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MACHINE TOOLS

TECHNICKE UDAJE

Cnc frézovaci a vyvrtavaci stroje

BOTI130LCNC

BO T 130 L CcNC

PRACOVNi PROSTOR POSUV

Vrtaci vykon 50 mm Posuv osy X 5 mm/min - 2000 mm/min
Pramér vyvrtu (max.) 250 mm Posuv osy Y 5 mm/min - 2000 mm/min
Stolni upinaci plocha 1350 mm x 2000 mm Posuv osy Z 5 mm/min - 2000 mm/min
Zatizitelnost stolu 5000 kg Posuv W osa 5 mm/min - 2000 mm/min

Vzdalenost stfed vietena - stll

0 mm -1200 mm

Potet drazek T 7 ks PRESNOSTI
Drazky T, Sitka 22 mm Polohovaci pfesnost v ose X 0.04 mm
T - drazky, vzdalenost 125 mm Polohovaci pfesnost v ose Y 0.04 mm
Indexovéni stolu 1° Polohovaci pfesnost v ose W 0.04 mm

| Polohovaci pfesnost v ose Z 0.04 mm
DRAHA POJEZDU Opakovana presnost - osa X 0.02 mm
Draha pojezdu - osa X 1600 mm Opakovana presnost - osa Y 0.02 mm
Draha pojezdu - osa Y 1200 mm Opakovana pfesnost - osa T 0.02 mm
Draha pojezdu - osa Z 1200 mm Opakovana pfesnost - osa W 0.02 mm
Draha pojezdu - osa W 550 mm PFesnost otageni pracovniho stolu 10"

Opakovana presnost otaéeni 4"
HLAVNI VRETENO pracovniho stolu
Rozsah regulace otacek 12 1/min - 1500 1/min , o
Primér vietena 130 mm VYKONY POHONU
Tocivy moment hlavniho vietena 1500 Nm Vykon motoru hlavniho pohonu 18.5kw
(max.)
Upnuti vietena BT 50 JIS (MAS 403) MiRY A VAHY
, Rozméry 6mx5.6mx3.6m

RYCHLY CHOD Hmotnost 18500 kg

Rychly chod v ose X

10000 mm/min

Rychly chod v ose Y

10000 mm/min

Rychly chod v ose Z

10000 mm/min

Rychly posuv - osa W

5000 mm/min

Rychly chod v ose B

5.5 mm/min

KAT. C. : 100083

Stroje fady BO 130 CNC jsou velké frézovaci a vyvrtavaci
stroje uréené pro naro¢né obrabéni velkych a tézkych
obrobkd. Vykonné fizeni Siemens 828D CNC a otocny stdl
pro vicestranné obrabéni obrobkd pfi jednom upnuti
nabizeji feseni pro Sirsi rozsah vasich frézovacich a
vrtacich praci.

e \/yztuzena podpora stolu v ose X

e Vykonny hlavni motor s vysokym tocivym
momentem

e Otocny stll CNC s 1 indexovanim

e Ovladani Siemens 828D pro moderni obrabéni
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

¢ Velkoryse konstruovany komorovy podstavec stroje z kvalitni litiny opatfeny mnoha Zebry zajistuje stabilitu a tuhost v
ohybu pfi tézkém tfiskovém obrabéni

Masivni provedeni podstavce stroje se Sirokymi vedenimi umoziuje zatizeni stolu obrobky do hmotnosti 5 t

CNC pracovni stlil s indexovanim 1° umoziuje flexibilni 4stranné kompletni obrabéni obrobkd bez nutnosti pfenastaveni
Silny motor pfitom zajistuje vysoky tocivy moment v celém rozsahu plynule regulovatelnych otacek

CNC fidici systém Siemens 828D zarucuje vysokou produktivitu a presnost vyroby

Vynikajici souhra hardwaru a fidiciho softwaru zarucuje vysokou dynamiku, motory a hnaci soustava zase zajistujf
nezbytnou presnost

Teleskopické nerezové kryty chrani vedeni pred tfiskami a necistotami

Predepjaté kulickové Sroubové prevody ve vSech osach jsou presné, neopotrebovavaji se a jsou bezidrzbové
Automatické centralni mazani ziednodusuje Udrzbu stroje

Volitelné Ize stroj vybavit také dalsim zdvihem 400 mm v ose Y a méni¢em nastrojd

RIZENi

Rizeni Siemens 828D
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SINUMERIK 828 D - Vykonny bali¢ek kompaktni tfidy ovladani CNC

NejdileZit&j$i novinky

Kompaktni, robusni a beztidrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani programt a parametrt pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni vélcovitych obrobkl ve vychylenych rovinach obrobk

Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostiedi Advanced Surface: perfektni povrchy

obrobkU a nejkratsi ¢asy obrabéni pfi vyrobé forem

ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalnf flexibilita pFi vyrobé velkych sérif

¢ JedineCné spektrum technologickych cykll - od obrabénf libovolnych frézovanych obrys( s identifikaci zbyvajiciho
materialu az po méreni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni pohybu

e Nejmodernéjsi prenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Viykonné Fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni Celni strana panelu obsluhy, tlakové lity z hof¢ikové slitiny
Integrovana plnohodnotnd klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (neni nutna zaloznf baterie)

CNC-fidici funkce a udaje

Dynamicka regulace

Linearni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitinich zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavitl

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualnf transformace, rotace, zmény méritka a zrcadleni
100 nastaveitelnych posund nulovych bodd

Synchronni akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykll pro standardni geometrii
Velky vybér vzort umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocitac geometrie pro volné zadavani obryst

Cyklus opracovani vyfezl / vystupk( v obrysu s ostravky

Grafické funkce

e Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojt

Zobrazeni dajl o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Sprava nastrojl s Citelnym oznacenim nastroj

Funkce zakladani a odebirani pro jednoduché prifazeni zasobnik(
Sprava nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojd

10,4 “ TFT barevny display

STANDARDNI VYBAVA

Rizeni Siemens 828D

Elektrické rucni kolecko

CNC pracovni stlll s indexovanim 1°
Rozhrani RS-232

Pracovni osvétlenf

Centralni mazani

Obéhovy systém chladici kapaliny
Navod k obsluze
Maschinenschutzgitter System

VOLITELNA VYBAVA

e Rameno typ ATC, 24 nastrojd, Kat. . : 253427
e ZvétSeni posuvu osy Y o dodatecnych 400 mm BO T 130 (L) CNC, Kat. €. : 253431
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