Cnc frezovaci a vyvrtavaci stroje

BOT110L CNC

uT

MACHINE TOOLS

KAT. C. : 100081

S velkymi frézovacimi a vyvrtavacimi stroji
fady BO 110 CNC lze Uspésné tiiskové
obrabét velké a téZké obrobky. Vykonné
fizeni Siemens 828D CNC a 4polohovy
indexovaci oto¢ny stll pro vicestranné
obrabéni obrobk{ pfi jednom upnuti
vytvareji feseni pro Sirsi rozsah vasich
frézovacich a vrtacich praci

e Pracovni stll lze manualné natocit
do ¢tyF poloh indexovani po 90°
(volitelné fizené prostrednictvim
CNC)

e V/ykonny hlavni motor v vysokym
toCivym momentem

e Ridici systém Siemens 828D pro
pokrocilé obrabéni

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR RYCHLY CHOD PRESNOSTI
Vrtaci vykon 50 mm Rychly chod v ose X 10000 mm/min Polohovaci pfesnost vose 0.04 mm
Stolni upinaci plocha 1320 mm x 1010 mm Rychly chod v ose Y 10000 mm/min X
Zatizitelnost stolu 5000 kg Rychly chod v ose Z 10000 mm/min \F{’olohovau presnostvose 0.04mm
PocCet drazek T 7 ks Rychly posuv - osa W 5000 mm/min Polohovaci pfesnost v ose 0,04 mm
Drazky T, Sitka 22 mm w
T - drazky, vzdalenost 125 mm POSUV Polohovaci pfesnost v ose 0.04 mm
Rozsah otaceni stolu 4 x90° Posuv osy X 20 mm/min - 1000 z
mm/min Opakovana pfesnost - osa 0.02 mm
DRAHA POJEZDU Posuv osy Y 20 mm/min - 1000 —
mm/min Opakovana presnost - osa 0.02 mm
. - . v
Draha pojezdu - osa X 1800 mm Posuv osy Z 20 mm/min - 1000 __
Dréaha pojezdu - osa Y 1200 mm mm/min ‘(/)vpakovana presnost - osa 0.02mm
Draha pojezdu - osa Z 1300 mm Posuv W osa 20 mm/min - 1000 — ——
- . mm/min Presnost otaceni 12"
Draha pojezdu - osa W 550 mm pracovniho stolu
HLAVNI VRETENO VYKONY POHONU
Rozsah regulace otacek 12 1/min - 1100 1/min Vykon motoru hlavniho 18.5 kW
Primér vietena 110 mm pohonu
Toéivy moment hlavniho 1100 Nm ) .
vietena (max.) MIRY A VAHY
Upnuti vietena BT 50 JIS (MAS 403) Rozméry 55mx3.8mx33m
Hmotnost 16000 kg
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Moderné konstruovany podstavec stroje z kvalitni litiny zajiStuje stabilitu a tuhost v
ohybu pfi tézkém triskovém obrabéni
e 4stranné obrabéni s manualnim otocnym upinacim stolem, ktery mdZe byt zaaretovan
ve 4 polohach
o Otocny stll s velkoryse dimenzovanym ulozenim stfedu ma dostatec¢nou nosnost pro
obrobky azdo 5 t
e Poclet otdCek vietena lze plynule regulovat
= e \lysoka produktivita, Siroky vybér funkci a presnost diky fidicimu systému Siemens 828D
Upinaci stdl s manudinim nastavenim dhlu, a thO'ﬂGm } ] ]
volitelné Ize dodat CNC pricny suport e Vynikajici souhra hardwaru a fidiciho softwaru zarucuje vysokou dynamiku, motory a
hnaci soustava zase zajistuji nezbytnou presnost
e Predepjaté kulickové Sroubové prevody ve vsech osach jsou presné, neopotrebovavaji se
a jsou bezudrzboveé
¢ Silny motor zajiStuje vysoky to¢ivy moment v celém rozsahu plynule regulovatelnych
otacek
e Teleskopické ocelové kryty chrani vedeni pred tfiskami a neCistotami
e Automatické centralni mazani zjednodusuje Udrzbu stroje
¢ \Volitelné je k dispozici fizené polohovatelny pracovni stdl

RIZENi

L3
BOT110LCNC
Protection fence

Rizeni Siemens 828D
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

Nejdulezitéjsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program( a parametri pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobk ve vychylenych

rovinach obrobk

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostredi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkd a nejkratsi ¢asy obrabéni pfi vyrobé forem

e ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalni flexibilita pfi vyrobé velkych sérii

e Jedinec¢né spektrum technologickych cykl( - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrys( s identifikaci zbyvajiciho materialu az po méfeni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmodernéjsi pfenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Vykonneé fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni elni strana panelu obsluhy, tlakoveé lity z horcikove slitiny
Integrovana plnohodnotna klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (neni nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a Gdaje

Dynamicka regulace

Linearni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitinich zavit( bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavit(

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méritka a zrcadleni
100 nastaveitelnych posund nulovych bodd

Synchronni akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii
Velky vybér vzord umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyrez( / vystupkd v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

e Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni (idajd o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Spréva néstrojl s Citelnym oznacenim nastroj(

Funkce zakladani a odebirani pro jednoduché prifazeni zasobniki
Sprava nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojd
10,4 " TFT barevny display

STANDARDNI VYBAVA

Rizeni Siemens 828D

Elektrické ru¢ni kolecko

Manualni kulaty stll se ¢tyfmi indexovacimi pozicemi
Rozhrani RS-232

Pracovni osvétleni

Centralni mazani

Navod k obsluze

Obéhovy systém chladici kapaliny
Maschinenschutzgitter System

VOLITELNA VYBAVA
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e CNC pracovni stll s indexovanim 1° BO T 110 (L) CNC, Kat. ¢.: 253424
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